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	安装程序
	一，基材表面处理，3PE表面需要经过打磨和火焰极化处理， FBE 表面需要经过砂纸消光打磨处理，处理过的基材表面涂刷界面胶。
	二，涂胶与粘贴安装CP301片材，涂刷粘接胶后，打开CP301包装，撕掉下膜紧贴管壁，用力拉紧确保片材表面平整，撕掉外膜，缠绕PET膜。片材与管壁之间不得有空鼓。
	三，固化与养护。使用太阳光或紫外灯照射一定的时间，使片材彻底固化，随后撕下表面膜。固化时间取决于紫外线照度，一般条件下，UVA照度为2.0mW/cm2的条件下，固化需要35分钟。以硬度为检验依据。




